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(54) Tete d'injection, notamment pour appareils de mesotherapie et vaccinations. 



(57) Perfectionnement de la tete d'injection selon le brevet 
principal, caracterise en ce que la tete comporte une coupelle 
amovible 51 montee sur le support 2 des injecteurs 15, venant 
coiffer p8r le dessous la couronne 17 du support, en appli- 
quant et etirant au droit des injecteurs un film plastique mince 
50 de protection du support, la coupelle et le film etant jetes 
apres cheque utilisation de la tete d'injection. 
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La presente addition conceme un perfect ionnement a la tete d' injection 
decrite et revendtquee dans le brevet principal, conpartant un support apte a 
etre applique contre la surface ou doit etre effectuee une injection d'au moins 
un jet de liquide sous pression produit a travers le trou calibre d'au noins un 
5 injecteur porte par le support, celui-ci etant relie a une reserve de liquide et 
a un ensemble de dosage realisant la mise en pression du liquide et sa brusque 
propulsion a travers 1* injecteur, caracterisee en ce que le support conporte pour 
chaque injecteur un logement recevant une piece monobloc paurvue d'un passage 
axial et d' un chambrage dans lequel est sertie une pastille munie d*un trou 
D calibre dispose en regard du passage axial. 

Plus specialement, la tete d* injection ainsi consitituee est agencee de 
telle sorte que le support soit forme d'un element metallique presentant une face 
plane parallele a la surface ou doit etre realisee 1" injection et sur laquelle 
s'appuie la tete par 1' intermediaire d' une couronne externe delimitant un espace 
5 libre tel que la face plane ou est menagee le logement recevant 1* injecteur, soit 
eloignee d'une distance donnee vis-a-vis de la surface d'appui. 

La tete d' injection permet ainsi de creer des jets extremement fins a la 
sortie des injecteurs, qui viennent . f rapper ponctuellenent l'epiderme d'un 
patient, en penetrant sous celui-ci. En outre, la prevision d'un espace libre a 
) 1'interieur de la couronne en contact avec la peau evite que le partiel 
rebondissement du liquide a injecter, en particulier a la peripheric du jet 
conique issu de chaque injecteur, ou encore la formation sous 1' impact de ce jet, 
d'eventuelles petites gouttelettes de sang dans les regions de l'epiderme les 
plus forteaant vascularisees ne produisent systematiquement une pollution de la 
i tete d* injection, exigeant alors entre deux usages successifs avec deux patients 
distincts, une decontamination soigneuse et approfondie de la tete pour eliminer 
tout risque de contagion. Toutefois, meme si une telle eventualite est peu 
probable, elle n 1 est pas toxalement exclue. 

La presente addition vise un perf ectionnement apporte a. la tete. 
) d» injection selon le brevet principal, qui pernet a coup sur d^eviter 
rigoureusement toute contamination eventuelle de la tete, aussi Men par re band 
sur la peau du produit issu du ou des ' injecteurs que par les tres petites 
emissions ou gouttes de sang pouvant se produire a la surface de l'epiderme. 
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A cet effet, le perfect ionnement considere se caracterise par le montage 
sur le support des injecteurs d'une coupelle amovibie venant coiffer par le 
dessDus la couronne du support, en appliquant et etlrant au droit des injecteurs 
un film plastique mince de protection du support, la coupelle et le film etant 
jetes apres chaque utilisation de la tete d' injection ou a chaque nouveau 
patient . 

Dans un mode de realisation particulier, la coupelle et le film plastique 
Gont independents, la coupelle presentant la forme d'un capuchqn apte a entourer 
la peripherie de la tete d' injection et presentant un rebord interieur venant 
coiffer la couronne en pincant le film entre celle-ci et le rebord v 

Avantageusement, la coupelle comporte a 1 ' oppose du capuchon un bourrelet 
elastique assurant la fixation de la coupelle sur le support. 

Dans une variante, le film est solidaire de la coupelle et tendu en 
travers de celle-ci, le film s'appliquant cantre le support en meme temps que la 
coupelle s'emboi'te sur la couronne. 

D" autres caracteristiques d l une tete d' injection perf ectionnee 
canformement a la presente addition, apparaitront encore a travers la description 
qui suit de plusieurs exeaples de realisation, donnes a titre indicatif et non 
limitatif, en reference aux dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue tres schematique de la tete d' injection selon 
le brevet principal permettant de mieux expliquer le probleme pose et la solution 
envisagee, 

- la figure 2 est une vue en coupe a plus grande echelle d'une tete 
d' injection munie du perf ectionnement selon la presente addition, 

# - la figure 3 est un schema de principe de montage de la coupelle et du 
film plastique sur la couronne de la tete d 1 injection, 

- la figure 4 est une vue de detail a plus grande echelle de la figure 3, 

- les figures 5 et 6 illustrent deux variantes de realisation de la 
coupelle et du film plastique qui lui est associe, 

- les figures 7 a 10 sont des vues permettant d' illustrer les differences 
phases du montage du film et de la coupelle dans une premiere variante de 
realisation, 

- les figures 11 a 13 illustrent encore une autre variante. 

On a repris sur 1* ensemble de ces figures des chiffres de reference 
identiques a ceux utilises dans le brevet principal pour designer les memes 
organes. 
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Sur la vue shematique de la figure 1, la tete 1 comporte, comae decrit 
dans le brevet principal, un support 2 muni d' une couronne cylindrique 17, prbpre 
a venir en contact direct avec la surface de la peau S autour de l'endroit ou 
doit etre effectuee une injection donnee d* un produit medicanenteux quelconque. 
Le support 2 comparte 1 ou plusieurs injecteurs 15, celui esquisse sur la figure 
presentant un conduit fin 12, peraettant de delivrer a travers une buse 
d' injection (non representee) un jet J en direction de la surface S. 

SI un tel aontage peraet tree generaleaent d* assurer la penetration 
optlmale du jet J sous l'epiderme, il se peut que, dans certaines circonstances 
des particulee de liquide a la peripherie du jet subissent parti ell ement des 
rebands R, tels notamment que ceux-ci puissent venir polluer la face interieure 
16 de la tete 1 ou deboucnent les injecteurs 15. De xaeme dans des regions de la 
peau tres vascularizes, le jet J peut conduire a la formation de petites 
gouttelettes de sang qui, avec les rebonds du liquide, peuvent venir souiller le 
support 2, en exigeant alors a chaque usage un decontamination prealable de 
celui-ci. 

Conf oraenent a la presente addition, on evite cet inconvenient, en 
adaptant sur le support 2 et en particulier autour de la couronne dL'appui 17, un 
film plastique 50, monte sur le support et maintenu en place sur celui-ci grace a 
une coupelle amovible 51. 

Sur la figure 2, le support 2 comport e trois injecteurs 15 dans lesquels 
deboucnent respect ivement trois conduits, 11, 12 et 13, la tete multi-jets 
ainsi realisee permettant, a chaque detente du mecanisme associe a l'appareil, de 
delivrer autant de jets J vers la surface S. Chaque injecteur 15 coaporte une 
bague 22, nontee dans le filetage 23 d'un logement prevu dans le support en 
appli quant centre le fond de ce logeaent une rondel le nince 19, munie en son 
centre d'un trou d 1 injection calibre 21 et/ou du nouvel injecteur monobloc (voir 
brevet principal . 

Selon 1' addition, la coupelle 51 comporte une partie exterieure 
cylindrique 52 et un rebord interne 54 reunis par un arrondi intermediaire 53 de 
maniere a venir coiffer par le dessous la couronne 17. La partie cylindrique 
exterieure 52 par elle-mene presente une certaine elasticite et comporte en bout 
un bourrelet 55, agence pour venir se placer derriere le support 2 en 
immobilisant ainsi la coupelle sur celui-ci et en emprisonnant entre elle et la 
couronne le film 50. Celui-ci comporte une partie centrale 56 qui vient se 
plaquer contre la face 16 du support, et une partie laterale 57 qui, apres retour 
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sous la couronne 17, est emprisonnee entre cette derniere et la coupe lie 51, 
notamment par ia partie cyiindrique externe de celle-ci. 

La figure 3 iilustre de maniere simplifiee I'effet procure sur le film 
plastique 50 maintenu par la coupelle 51, par le jet J eals par I'injecteur 
correspondant en protegeant le support en coabinaison avec la coupelle 51. Sur 
cette figure* on volt ainsi que le jet traverse le fila 50, en evitant que les 
re bonds R sur la surface S de la peau ne viennent coat ami ner le support 2, en 
particulier la face 16 de celui-ci contre laquelle s* applique le fila. La figure 
4 montre a plus grande ecnelle la maniere dont le jet J traverse le fila 50, en 
deformant notaament legerement celui-ci vers 1'exterieur, creant ainsi un clapet 
anti-retour instantane, se refermant imaediateaent apres 1 * interruption du Jet J 
pour s'ouvrir par 1* action du jet suivant. 

Apres utilisation le fila 50 et la coupelle 51 qui le maintient, peuvent 
alors etre aisement- retires de la couronne 17, puis jetes et reaplaces par un 
film et une coupelle neufs sans qu' il y ait lieu de proceder sur la tete «lle- 
meme, a une quelconque operation de decontamination. 

La figure 5 iilustre un premier mode d' execution de la coupelle 51 et du 
film 50, dans lequel ceux-ci sont separes l'un de l'autre et. appliques ensem b le 
sur le support 2 de la tete 1. La figure 6 repr6sente une autre variante ou la 
peripheric 57 du film 50 est directement collee ou fixee sur l'extremite 59 du 
rebord 54, prealablement au montage de 1' ensemble sur le support 2. 

Les figures 7 a 10 repr&sentent les etapes success! ves du montage du film 
50 et de la coupelle 51 sur le support 2 de la tete 1, la coupelle 51 comportant 
avantageusement dans sa partie exterieure 52 des fentes 60, propres a lui 
conferer une certain© elasticity radiale, permettant son emboitement sur le 
support 2. Initialeaent , le fila et la coupelle sont appliques separeaent, la 
partie erterieure 52 de cette derniere venant pincer la peripherie 57 du fila, en 
provoquant son etirement au fur et a mesure que la coupelle est gllss6e sur le 
support comae le montrent les figures 8 et 9. En fin d* engagement de la coupelle 
51, son rebord 54 applique le film centre ' la face 16 du support au droit des 
injecteurs 15. (figure 10). 

Dans une autre variante, illustree sur les figures 11 a 13, la tfite 
d 1 injection 1 comporte un injecteur 15 unique. Le fila 50 est applique sur le 
support 2 en suivant le prcfil de celui-ci grace a une coupelle 61 de forme 
correspondante . Cette coupelle comporte aussi un rebord 62 et une partie cent rale 
63 faisant saillie vers I'exterieur, cette coupelle etant percee en son centre 
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dans l'axe de la partie 63 par un orifice 64 pour permettre au jet issu de 
I'injecteur de traverser librement la coupelle et de venir f rapper la surface ou 
doit etre realisee 1 1 injection, la hauteur de la saillie 64 etant telle qu'elle 
■enage entre I'injecteur et la surface une distance appropriee (figure 13). Dans 
cette variante egalenenx, le fila et la coupelle sont jetables apres chaque 
utilisation. 

On realise ainsi une tete d' injection perf ectionnee, evitant tout risque 
de contagion d'un patient du fait de 1' usage prealabie de cette tete sur nn autre 
patient, event uellenent porteur de gernes ou de virus. La coupelle et le film de 
protection adaptes sur la tete peuvent etre aisenent jetes apres chaque usage et 
rexpla^es sans craindre une quelconque contamination, Tous les a vantages de la 
tete selon le brevet principal sont cependant conserves, le perf ectionnenent plus 
specialenent prevu apportant sau lenient un effet complement aire ma is tout a fait 
appreciable au plan de la securite d^mplai de l'appareil. 
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REVEKD I CAT I ONS 

1 # > - Perfectionnement selon les revendications 1 et 5 du brevet 
principal, caracterise en ce que la tete camporxe une coupelle amavible (51) 
tontee sur le support (2) des injecteurs (15), venant coiffer par le dessous la 
couronne (17) du support, en appliquant et etirant au droit des injecteurs un 
film plastique mince (50) de protection du support, la coupelle et le film 6tant 
jetes apres chaque utilisation de la tete d' injection. 

2*) - Perfectionnement selon la revendication 1, caracterise en ce que la 
coupelle (51) et le film (50) sont independents, la coupelle presentant la forme 
d'un capuchon propre a entourer la peripheric de la tete et presentant un rebord 
interne (54) venant coiffer la couronne (17), en pincant le film (50) entre 

celle-ci et le rebord. 

3 # ) - Perfectionnement selon la revendication 2, caracterise en ce que la 
coupelle (51) comporte a 1 ' oppose de la couronne (17) un bourrelet elastiqae C55) 
assurant la fixation de la coupelle sur le support C2>. 

4*) - Perfectionnement selon la revendication 1, caracterise en ce que le 
film (50) est solidaire de la coupelle (51) et tendu en travers de celle-ci de 
maniere a s'appliquer centre le support (2) en Skene temps que la coupelle 
s'emboite sur la couronne (17). 

5*) - Perfectionnement selon I'une quelconque des revendications 
precedentes caracterise en ce que la deformation du film (50) par le jet J 
lorsque ce dernier traverse ce film, provoque la creation d*un clapet anti-retour 
instantane qui se referme immediatement apres 1' interruption du jet pour s'ouvrir 
ensuite'par 1' action du jet suivant. 
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